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(題目：標楷體16點，粗體；16 points, Times New Roman, boldface)
張OO1   王OO2   黃OO3   李OO4

(作者：標楷體14點；14 points, Times New Roman)
1教　授，國立XXXX大學XXXXXX學系 xxxxx@mail.xxxx.edu.tw

2副教授，國立XXXX大學XXXXXX學系 xxxxx@mail.xxxx.edu.tw

3碩士生，國立XXXX大學XXXXXX學系 xxxxx@mail.xxxx.edu.tw
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(服務機關與e-mail：標楷體12點；12 points, Times New Roman)
摘要

（標題：標楷體, Times New Roman 14點，粗體）
本會刊之目的為藉由投稿學者專家在專業經驗與研究成果之分享，進而促進有關機構與機器設計在學術研究與實務技術方面之提升。 (摘要內容 標楷體, Times New Roman, 12點)
關鍵詞：稿件格式、機構、機器、設計(3至6 詞,標楷體, Times New Roman, 12點)
1. 前言

（主標題置中：標楷體, Times New Roman 14點，粗體）
為了使本會刊之稿件能有一致的格式，故以本文做為稿件準備時之準則。稿件可以中文或英文撰寫。
 (論文本文：標楷體, Times New Roman 12，標準體)
2. 格式

2.1 論文格式（第二階層的副標題：標楷體, Times New Roman 12點，粗體）
本會刊之稿件一律採本格式規定進行編排，在任何情況下都不可以自行更改。撰寫時請善加利用已設定好的MS-Word 樣板檔之各個樣式，以減少額外之編排工作。
2.1.1 邊界設定（第三階層的副標題：標楷體, Times New Roman 12點，斜體）
稿件尺寸為A4 (21 cm寬、29.7 cm高)，邊界設定如下：上2.5 cm，下2.5 cm，左2 cm，右2 cm。此邊界設定不論在任何情況下都不可以更改！。
2.1.2 字型與段落設定

稿件本文採單欄式。內文格式除另有規定外，字型採用標楷體與Times New Roman 12點，單行間距，左右對齊。

2.2 標題

2.2.1 題目
題目字型採用標楷體與Times New Roman，粗體字、16點；其下方之作者為14點標準體，作者之服務機關與e-mail則為12點標準體。
2.2.2 主標題

主標題為第一階層，字型採用標楷體或Times New Roman 14點，粗體，採置中對齊。

2.2.3副標題

第二階層的副標題，中文字型採用標楷體，英文字型採用Times New Roman，大小為12點，皆粗體，採靠左對齊。

第三階層的副標題，字型採用標楷體或Times New Roman 12點，斜體，採靠左對齊。

2.2 摘要

2.3.1 摘要內文

摘要為呈現稿件的主題重要性、方法與結果等，內容宜簡單扼要，字數以控制在300字上下為度。摘要內容中文字型採用標楷體，英文字型採用Times New Roman 12點。

2.3.2 關鍵詞說明

列舉3至6個關鍵詞並緊接在摘要之後。

3. 圖、表與方程式

3.1 圖與表

圖、表請穿插在文章之中適當位置，圖(表)的標題說明為標楷體12點，內容說明可以視圖的寬度來選擇置中或調整為左右對齊。圖表在文中引用，則如圖1、圖2或表1所示。為能使論文保持良好的閱讀品質，請留意文中圖的品質，解析度建議不少於300 dpi。

3.2 方程式

若方程式超過一個，則須在右邊的邊界標明式號。
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圖1  圖表請穿插在文章之中適當位置
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圖2  圖表請穿插在文章之中適當位置
表1  表內字體大小建議採10點～12點
	編號
	機件名稱
	數量
	材質

	1
	xxxxxx
	1
	xxxxxx

	2
	xxxxxx
	3
	xxxxxx

	3
	xxxxxx
	5
	xxxxxx

	4
	xxxxxx
	3
	xxxxxx


3.3 參考文獻

所有參考文獻須標註序號於方括弧[ ]內並且遵照以下參考文獻中範例：期刊[1, 7]、書籍[2, 8]、研討會論文[3, 9]、學位論文[4, 10]、研究報告[5, 11]以及專利[6, 12]。撰寫原則參考如下：

· 期刊論文：[序號] 作者，“論文題目”，期刊名（斜題字），卷號，期號，頁碼，年。

· 研討會論文：[序號] 作者，“論文題目”，研討會名稱（斜題字），會議地點，頁碼，年。

· 書籍：[序號] 作者，書籍名稱（斜題字），出版商，城市，出版年份。

· 作者：中文含姓名（如李高逵），英文以姓開始，名字用縮寫（如Lee, G.K.）。
4. 結論

希望這些說明能對您有所幫助，並且期待您的投稿。
誌謝

依作者需要自行決定。若為科技部補助研究計劃，請填寫計畫編號。
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